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Разработка инновационного биосорбента на 
основе полисахаридов гидробионтов для 
ликвидации разливов нефти и нефтепродуктов
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Ликвидация последствий разливов нефти и 
нефтепродуктов на акваториях

Разработка технологий использования морских 
биоресурсов для решения глобальных вызовов 
человечества

Проекты и поддержка:
✓ Президент РФ в своем послании Федеральному Собранию в 2025 году 

постановил усовершенствовать меры по предотвращению и 
ликвидации разливов нефти, в том числе в морях.

✓ Конвенция ООН по морскому праву (UNCLOS).

✓ OSPRI (Oil Spill Preparedness Regional Initiative). 

Ежегодно в России происходит 
более 60 крупных аварий и около 20 
тыс. инцидентов связанных с 
разливами нефти

*По данным Комитета по природным ресурсам и 
экологии Государственной Думы РФ 

7%

28%

50%

15%

1 | Механический сбор

2 | Рассеивание

3 | Оседание на дно

4 | Сжигание

Статистика утилизации нефти
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СОРБИРУЮЩИЕ 
БИОШАРИКИ

✓Быстрая утилизация
✓Биоразлагаемы
✓ Нетоксичны

✓Многократное использование
✓Сбор остаточных пленок 

✓Не тонут

Анализ существующих решений: Методы утилизации нефтяных разливов
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
БОНЫ

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 
МАТЫ

✓Допустим сбор остаточных пленок 
✓Допустимо повторное 

использование 
Источник микропластика
Угроза погодных условий
Ограниченная плавучесть 

Не разлагаемы

РАСПЫЛЕНИЕ 
ХИМИЧЕСКИХ РЕАГЕНТОВ

✓Быстрая утилизация
✓Эффективно в открытом море

Токсичность 
Неполная очистка воды 

Запрещено использовать вблизи 
берегов

СЖИГАНИЕ



Модернизированная технология получения 
альгината натрия из бурых водорослей 

Технология получения 
сорбирующих биошариков
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Подготовка сырья

Двухстадийная экстракция 
(увеличивая получение
альгиновой кислоты

Фильтрование и осаждение

Промывка и прессование

Щелочная обработка

Обработка спиртом

Фильтрование

Измельчение и высушивание

Порошок альгината натрия

Деминерализация

2х

Альгинат натрия, 
хитин, целлюлоза

Внесение в воду

Хранение и реализация

Высушивание до 95% сухих веществ

Приготовление эмульсии 
гидрофобизатора 

(стеариновая к-та + 
NaOH в этаноле)

Смешивание и гомогенизация

Формование структуры

Сшивание в р-ре CaCl2

Отделение и промывка

Фасовка и упаковка

Преимущества технологии

Сорбционная ёмкость разработанного 
ксерогеля - 35 г/г

Технологический процесс занимает
36 часов

Автоматизированный процесс

Срок внедрения технологии – 5 лет
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35

Сорбирующие
биошарики

Сорбционная ёмкость различных материалов, г/г: 

Полипропилен

15
20

12
8

7
2

Сорбирующие
бонты/маты

Песок

Глина
Опилки

Мох

Вторичное использование 

собранной нефти

Технические 
цели

Утилизация

Восстановление
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SWOT
Анализ

S W

O T

✓Экологичность и биоразлагаемость
✓Возобновляемость сырья

✓Не токсичность
✓Возможность оптимизации
✓Низкая стоимость сырья

✓Многоразовое использование 

Сильные стороны Слабые стороны

Ограниченная нефтеемкость
Скорость поглощения

Срок хранения

Возможности Угрозы

✓Растущий спрос на зеленые технологии
✓Господдержка

✓Партнерства с крупными корпорациями
✓Расширение применения

✓Экономика замкнутого цикла 

Конкуренция с 
традиционными методами

Нормативные барьеры
Риск репутационного ущерба

Технологический  прорыв 
у конкурентов

Контролируемые риски: 
- Эффективность сорбции 
- Производственные риски
- Риск для морских обитателей 
- Логистика 

Неконтролируемые риски:
- Погодные условия
- Нормативно-правовая база
- Действия конкурентов
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740 
млн. руб.

315 
млн. руб.

85
млн. руб.

Общий 

потенциал

Возможный 

охват

Доступный 

рынок

Природные 
сорбенты

Мох Глина Опилки

Синтетические 
сорбенты Сорбирующие 

биошарики
Полипропилен

350-500 руб./кг 4000-6000 руб./кг 2000-3000 руб./кг 

Планируемый способ коммерциализации 
Розничная продажа готового продукта – сорбирующих биошариков
Продажа лицензии/патента на производство продукта

Анализ объёма рынка
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Разлив нефти Сброс 
биошариков

Отжим и 
рекуперация

Сорбирование
нефти

Дизайн-концепция 
сорбирующего биошарика

Дизайн-концепция экструдера для 
формирования структуры биошарика

Дизайн-концепция производства 
сорбирующего биошарика
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Дизайн-концепция работы сорбирующего биошарика
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Олейник Влада
Главный дизайнер

Федоров Дмитрий
Главный разработчик

Федорова Олеся
Главный разработчик

Карлов Вадим
Главный экономист

Качанова Анжелика
Капитан команды
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Тип сорбента Преимущества Недостатки Утилизация Деградация

Природные органические Биоразлагаемость, экологичность
Низкая сорбционная ёмкость, 

может пылить и гореть
Захоронение, сжигание, 

биоразложение
От 6 месяцев до 6 

лет

Природные минеральные Доступность, негорючесть
Не удерживают легкие 

фракции нефти, тонут с нефтью
Захоронение, выжигание, 
промывка экстрагентами

Не разлагаются

Синтетические
Высокая сорбционная ёмкость, 

повторное использование
Требуют отжима, дорогая 

утилизация, не разлагаются
Сжигание, отжим 100-500 лет

Инновационный 
биополимерный сорбент

Биоразлагаемость, экологичность, 
высокая сорбционная емкость. 

Возможность целенаправленного 
изменения свойств 

Возобновляемость сырья.

Высокая стоимость 
производства на начальном 

этапе, необходимость 
налаживания промышленного 

выпуска

Полная биоутилизация. 
Возможность сжигания с 

низкой зольностью. 
Отсутствие вторичного 

загрязнения.

До 6 месяцев

Предлагаемые методы: Типы сорбентов
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